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BRUNO PAUL

Technicky list vyrobku

zakladni kamen designu

Koupelnové desky z umélého kamene Technistone uréené pro moduldrni nabytek

Typ desky a rozméry: 800 x 475 x 20 / hmotnost desky 19kg
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Dekory
Brilliant White Gobi Grey Crystal Calacatta Silva

Zakladni charakteristika

Popis Kamenné desky urcené na koupelnovy ndbytek / umyvadlové desky a skfiriky. Zékladni opracovani bez vytezu.
TechniStone® je vyrabén z jakostnich pfirodnich surovin (kfemen, granita), zrcadlovych a sklenénych granulatt, z malého
Material mnozstvi barevnych pigmentu a kvalitni polyesterové pryskyfice. Obsah pfirodnich sloZek tvoti vice nez 90 % hmoty
vyrobku.
Polyesterova pryskyfice pouzitd jako pojivo zvySuje pevnostni charakteristiky, ale také tepelnou roztaznost vyrobku, kterou
Polyesterové pryskyfice je tfeba zohlednit jiz pfi navrhovani obklad(l a desek z materidlu TechniStone®. Obsazena pryskyfice ale nebrani pouZiti pro

desky s pfimym stykem s topenim.
ZpUsob vyroby a pouZzité suroviny urcuji velmi nizkou nasakavost vyrobku. Proto jsou naroky na podklad a pouZité spojovaci

Nasdakavost R o . . .
hmoty jiné, nez je tomu u pfirodniho kamene nebo keramiky. Vhodné pro koupelny.
Uziti Vyrobek je uréen pouze a vyhradné pro vnitfni pouziti. Neni UV rezistentni.
Instalace Snadnd, bez nutnosti speciadlniho vybaveni. Zajisti 1 osoba.
Nevhodné predméty Dbejte zvysené opatrnosti pfi manipulaci s predméty z kovu, obzvlasté pak na hranach ¢i rozich desky.
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Technické udaje

OBSAHY JEDNOTLIVYGH SLOZEK

/YROBNI - OBGHODNI - PRIRODNI HMOTMNOST % POJIVO HMOTMNOST % BARVICI ADITIVA  HMOTNOST %

SKUPINA  NAZEV ANORGANICKA SLOZKA
Pisek E'ig?”ce Kremitity pisek, sklo 89,0 - 91,0 Pryskyfice  8,5-10,5 Barevné pigmenty  <0,1 - 0,5
Granit Taurus G'r'an’lt. 5rem|<:|ty 90,3 -92,0 Pryskyfice 7,5-9,2 Barevné pigmenty <0,1-0,5
pisek, kiemen
Starlight ) el LK
Zrcadla  Billiant Zreadjovina, sklo, kiemicity  gg 5 g1 o Pryskyfice 8,0 - 10,8 Barevné pigmenty <0,1 - 1,0
pisek, kiemen
Pearl
Crystal
. Harmonia Kfemen, kiemidity pisek, an = R ) A A
Crystal Noble zrcadiovina, skio, granit 84,5 - 90,5 Pryskyrice 8,0- 14,0 Barevne pigmenty <0,1-1,7
Noble Pro

PRUMERNE DOSAHOVANE HODNOTY ZAKLADNIGH FYZIKALNE-MEGHANICKYGH VLASTNOSTI VYROBNIGH SKUPIN

VYROBNI SKUPINA OBJEMOVA HMOTNOST (g/cm?3)  NASAKAVOST PO 48 HOD. (%) PEVNOST V TAHU ZA OHYBU (MPa)
ROZMEZI HODNOT PRUMERNA HODNOTA ROZMEZI HODNOT PRUMERNA HODNOTA ROZMEZI HODNOT PRUMERNA HODNOTA

Pisek 2,35-2,44 2,39 0,01-0,05 0,03 47 - 71 57

Granit 2,40 - 2,58 2,48 0,01 -0,07 0,04 31-50 42

Zrcadla 2,31-2,45 2,38 0,01-0,05 0,02 36 - 68 49

Crystal (Noble) 2,20-2,37 2,32 0,01-0,05 0,03 63 -93 80

Crystal zma<25mm) 220-2,44 2,38 0,01-0,05 0,03 50 - 97 75

Crystal zma=z2,5mm) 2,39-247 2,43 0,01-0,04 0,02 31-54 46

Provadéci norma EN 14617-1 EN 14617-1 EN 14617-1 EN 146171 EN14617-2 EN 14617-2

Stanoveno Technistone laboratof  Technistone laboratof Technistone laboratof  Technistone laboratof  Technistone laboratof  Technistone laboratof

Rozsah hodnot koresponduie s nejnizéim a nejvyésim dosahovanym wysledkem v rdmci vech produktd ve vyrobni skuping.
Primérnd hodnota necdpovidd na specifickou hodnotu v rozsahu, ale s primérem wysledkl viech produktl v oblasti vyrobni skupiny.

KOEFICIENT TEPLOTNI  KOEFICIENT TEPLOTNI  KOEFICIENT

VYROBNI SKUPINA ROZTAZNOSTI ROZTAZNOSTI MRAZUVZDORNOSTI OBRUSNOST
P (PRUMER)
 (od 30 ° do 60 °C) a (od 20 ° do 130 °C) (PRUMER)
(10%°c) (10%°c) - (mm?)
Pisek 21.8 30,0 90 - 110 6840
Granit 13,4 17.3 90 - 110 8125
Zrcadla 17,5 22,7 90 - 110 7900
Crystal 17,5-346 22,7 -40,2 90 - 110 6700
Provadéci norma EN 14617-11 EN 14617-11 EN 14617-5 EN 4157 (B)
Stanoveno TZUS Plzen TZUS Pizen Zkusebna kamene Zkusebna kamene
a kameniva, Hofice a kameniva, Hofice

Instalace a dulezita upozornéni
VSechny podklady, na které se vyrobek poklada, musi byt suché (maximalni vihkost 2-3 %), stabilni, pevné, odolné vici stlaceni, dostate¢né ploché (rovinnost +/- 2
mm na 2 metry plochy) a oCisténé od odstranitelnych ¢astic, zaschlého povrchového ,,cementového mléka“, prachu, tukd, olejd, vosku, barev, demontaznich
chemickych prostfedk( a vseho, co by mohlo sniZit jejich pFilnavost. Tyto odstranitelné ¢astice musi byt odstranény nejlépe tryskanim, mozno i frézovanim ¢i
obrousenim, s naslednym vysatim vysavacem. Podklady musi byt vhodné pro pfijeti zatéZe a vydrzet namahani pfedpokladané pri specifickém vyuziti.
Doporucené spojovaci hmoty: lepidla Elastorapid, Granirapid nebo Keralastic od firmy Mapei; AD 570 a AD 530 od firmy Lasselsberger nebo jejich ekvivalenty.
Neni vhodné pouzivat standardni lepidla uréend pro keramiku nebo dlazbu. Pro spary doporucujeme Technistone Silikonovy tmel.
Vyhnéte se potfisnéni desky silnymi Cisti¢i odpad, toalet. Tyto Cistice mohou obsahovat latky, které zplsobuji nevratné zmény ve strukture a barvé materidlu
(napf SAVO, CIF). Povrch vyrobku dlouhodobé neodolava plsobeni silnych kyselin a zéasad (kyselina chlorovodikova, fosfore¢na, hydroxid sodny, draselny, peroxid
vodiku) a ani kratkodobé neodoldva kyseliné fluorovodikové. Tyto latky mohou byt obsazeny v nékterych Cisticich prostredcich, které jsou na trhu dostupné, proto
je dilezité Cist sloZeni vyrobkl a pouZivat pro Cisténi pouze doporucené vyrobky.
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