(7 ) S NAVOD K MONTAZI A POUZIVANI
>4l _'I\! NEREZOVEHO PISOAROVEHO ZLABU Z P O 1

L K ZAV ESENI NA STENU
BRNO ..

ZAKLADNI TECHNICKE UDAJE

Sirka 1250 mm 1900 mm 2500 mm 3000 mm
pocet trysek 3 5 6 7
pramér odpadu 52 mm s prolisovanim pro libovolnyekovy 6/4“ sifon

Popis nerezového Zlabu:

ZP 01 je nerezovy pisoarovy Zlabgeny k za¥Seni na $nhu. Stna Zlabu je v hornéasti osazena tryskami
(pccet dle deélky Zlabu - jejich roztge cca 400 mm) a celé je splachovanatasi&. Privod vody do trysek je
umisen piblizné v polovins Zlabu a je uko¥en nerezovou flexibilni hadici s ¥tavleinou matici. Zlab neni
vybaven automatickym splachovanim po pouziti. Rtadani splachovani je vhodné pouzit splack@@s 1.
Zlab je v typové verziipraven pro montazidzového sifonu, na objednanéibe byt vybaven plastovym, nebo
nerezovym sifonem, kteryie byt volr¢ pristupny, pipact zakrytovany.

INSTALACE NEREZOVEHO ZLABU

Stavebni gFipravenost:

1. Pripraven pivod 1 250, 1900, 2500, 3000
vody  ukorteny
1/2* vnitinim
zavitem . & + &

2. Pripraveno
odpadni  potrubi
dle typu pouzitého
sifonu

MontaZz nerezového 1

Zlabu: A -

1. PriSroubovat horni A —+
zawsnou listu D 4

2. Zawsit Zlab na
tuto listu - _mi—l—+

3. Pomoci vrul -
priSroubovat
spodni hranu Zlabu.

4. Pripojit vodu a odpad - vyzkouSet dipadré nastavit odpovidajici ptok vody tak, aby plocha Zlabu byla
rovnomerné oplachovana
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Dodany material:
nerezovy Zlabek — 1 ks fipojovaci hadice %.“ — 1 ks 28na lista a kotevni material — 1 sada

Udrzba a ¢isténi:

Zatizeni je vyrobeno z nerezu jakosti @i&N 17 240 (AISI 304), proto nesmi byt provozovanchemicky

agresivnim progedi a pro jeha@isteni nesmi byt pouZity fijpravky obsahujici chlor. Dopatené ipravky

jsou vyrobky firmy WURTH:_prosedek pro obnovu kdv-obj. ¢. 893 121 1_oS#ijici sprej pro uslechtilou
ocel- obj¢. 0893 121 — K.

Upozornéni:

Pokud je Zlabek pouzivan v provozech, ve kterychpacovava ¢ernd” ocel, mohowdasteky kovu usazené
na dré Zlabu zmgsobovat jeho povrchovou korozi. Proto je nutné ékaproplachovat &istit a tim odstranit
potencialni loziska koroze.
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